Laminarea
  Laminarea este procedeul de prelucrare prin deformare plastica- la cald sau la rece-realizat prin trecerea fortata  a materialului prin intervalul dintre doi cilindri care se rotesc in sensuri contrare.

Principalele scheme sunt:

· laminarea longitudinala

· laminarea transversala

· laminarea elicoidala

In timpul laminarii se produce:

· o micsorare ma grosimii materialului

· o oareceare latire a materialului

· o marire a lungimii materialului

Pentru a realize un anumit grad de deformare se executa de obicei mai multe treceri successive ale semifabricatului printer cilindrii laminorului, dupa micsorarea prealabila a distantei dintre acestia.

Pe langa modificarea formei , efectuata  pe cale pur mecanica, metalul este supus unor modificari structurale care la randul lor vor  determina variatia proprietatilor mecanice. Din aceste modificari se pot mentiona:
· modificari produse de  neomogenizarea  lingoului

· modificari rezultate in urma deformarii la cald a materialului

· modificari rezultate in urma modificarii la rece a materialului

Laminarea se preteaza mai ales pentru obtinerea  de piese lungi  cu sectiune constanta , care nu se pot obtine prin alte procedee, dar si pentru obtinerea  unor produse finite complicate.

Ca semifabricate initiale se folosesc: lingouri, bare, turnate continuu, produse laminate in prealabil, etc.
Dintre produsele cu aplicabilitate mai larca se pot mentiona:

· bare de diverse dimensiuni si sectiuni

· profile cu configuratie simpla sau complexa 
· table si benzi

· tevi

· sarme

· produse speciale- bandaje, roti, axe, palete

· profile periodice- bile, axe, nituri

Tablele obtinute prin laminare  pot fi: groase sau subtiri. O varianta a tablei subtiri  este platbanda, caracterizata de lungimea  foarte mare in raport cu latimea. O categorie aparte de table subtiri  sunt asa numitele foite, caracterizate  de grosimi  foarte mici folosite in industria alimentara, usoara, electronica, electrotehnica etc.

Sarmele fabricate prin laminare au diametrul de 5……9mm sau mai mare. Suprafata lor  poate fi neteda sau striata. Principalul utilaj folosit la laminare poarta numele de laminar. Laminorul este sistemul de masini care serveste atat la realizarea procesului de deformare plastica, uneori in mai multe stadii, cat si a operatiilor ajutatoare, necesare la fabricarea laminateor.

