TEMA: Recoacereasi calirea sticle

La racirea sticlei Tnalzite straturile externe seigesc mai repede decit cele interne.
Diferenta temperaturii seainureste mai ntii de toate prin conductibilitatea teriniea a
sticlei. In materiale care conduce binddara, de exemplu in metale, straturile extegne
interne se acesc aproape odat de aceea diferga temperaturii dintre ele este #&ul
(neimportart).

Tn rezultatul #cirii neuniforme a straturilor externginterne n sticl apare tensiunea de
compresiunesi intinderea. Cind procesul décire se termia definitiv si temperatura
diferitor straturi ale sticlei se Tndreaptensiunile ajrute in momentulacirii, ori ramin, ori
dispar.

Cunatem dou tipuri de tensiune: a) reziduale; b) temporale.

Tensiunile reziduale apar in stidin procesul trecerii lui din starea plastin starea fid,
atunci cind buirelele de stid treptat §i pierd mobilitatea.

Tensiunile temporale apar in procesatini Tndepirtate a sticlei fine cind mobilitatea
bucitelelor meseo de sticpractic e egalcu zero.

In practici confegiondrii sticlei tensiunile temporale rar sint pricinatdugerii fabricatelor
asa @ cu Tnkturarea gradientului de temperditeate dispar.

in condiiile fabricarii prin recoacere se stibtelege ntreg procesul dacire a fabricatului
reformat pid la temperatura normal pentru care se nioreaz tensiunile rezidualgi se
preintimpird originea tensiunilor temporale distruse.

Recoacerea se consigdealitativa in prezega in stich a tensiunii in calitate de maximum 5%
de tensiuni distruse.

Pentru instalarea regimului recoacerii al fabraiatstick stabilesc mai intii intervalul de
temperatut in care pot&apat sau & dispa# tensiunile reziduale.

Prin temperatura mare a recoacerii se gelige temperaturaspindit la tenacitatea sticlei
10 la a 13 nz. La aceademperatuf tensiunile in stiél se migoreaa de 10 ori in timp de 5
min.

Prin temperatura mica recoacerii se sulilege temperaturaaspinditi la tenacitatea
sticlei 10 la a 15 ng. La aceas¢mperatut tensiunile se migoreaz de 10 ori in timp de 100
ori mai mare decit la temperatura de mai sus aamxo in 500 min. Recoacerea poate
mergesi mai jos de aceastemperatut, raispunzind la tenacitatea sticlei la 10 la 16 ngy doa
foarte Tncet. La acedistemperatut tensiunile se mioreaz de 10 ori in timp de 1000 ore
mai mare decit la temperatura de mai sus. Procesoahcerii la majoritatea fabricatelor din
sticla 1l efectueaiz in 4 etape.

Etapa preindzirii sau facirii — fabricatele trebuieasfie duse pia la temperatura dat
mare a recoacerii.

Etapa temperaturii permanente — prefabricatele setimmla temperatura Tnalt a
recoacerii in decursul timpului destul pentru tanea migorat dag.

Etapa temperaturii constante — fabricatele setiméntemperatura mare a recoacerii intr-
atit timp ca & fie deajuns pentru mgorarea tensiunii.

Etapa #cirii lentr — fabricatele sedcesc cu o vitez micd in deajuns care nu permite
apariia tensiunilor date pentru acenstafi.

Cilirea
Procesul preludrii termice a sticlei (intlzireasi racirea rapid) aductoare la studierea

impartirii egale a tensiunilor reziduale comprimarea tshifor externesi lungimea celor
externe se numgte dilirea.



Taria ridicali a phcii se numete cilirea se poateamuri astfel: cum se vede din
diafragma sarcinilor in stigl calita, nesimind sarcina de incovoiere extéristratul de
deasupra a sticlei dovegle a fi comprimat, totusi Tn masura indejrtarii de la suprafe
tensiunile de compresiune se gaeaz si la 0 anumit distana de la ea ing numitul strat
neutru, ele dispar cu totul.

Mai departe sint aranjate straturile sticlei caeelisngesc, treptat crese peisura
aproprierii de mijlocul gicii de stick, unde ea ajunge la maximum. Tensiunile Tn a doua
jumatate a picii sint situate simetrie in comp@ie| cu prima. Rezistga mecanig si
stabilitatea termit a sticlei alite depind de stareaalrii care se determin cantitatea
tensiunii in stidi.

Cu cit e mai sus stadialii cu atit e mai sus rezistegmmecania si cantitatea termica
sticlei.

Pentru dlire o deosebit importana au regimurile in@zirii si racirii. Mai intii de toate
fabricatul e nevoie de Talkzit egal piri la ssa numita temperatarcalirii. Temperatura &lirii
depinde de altuirea chimid a sticleisi tot timpul e mai mare decit temperatura sticlei.

Daa sticlele sint Tn#lzite mai jos de acedstemperatut, atunci gradul dirii cade, in
fond chemind deformile spontane a sticlei in procesidctirii.

Sticla ailita se deoselgge de cea obnuiti printr-o rezisteth mai mare la lovirisi indoiri.
Sticla ailita curbad si cea netedl se folosesc pentru automobile, se fabtmtodat si tevi
calite, stick desaht, izolatoaresi alte fabricate.



