TEMA: Tehnologia producerii sitalelor cu amestec de zgura.

Prima dai in lume sitalele cu adaos de zau fost primite Th 1959 in fosta
Uniune Sovetat: Pentru primirea sitalelor cu adaos de i@ folosgte zgura de
la metalurgie (50-60%), nisip de cu§20-40%), argd (0-12%), suflat de natriu
(4-6%)si catalizatorii cristalizrii (10-12%).

Sitalele cu adaos de zgurontin 60-70% din faza cristalicsi 30-40% faz
sticloas. Marimea cristalelor de obicei nu dgpste 0,5-1 mc, suntsazate séns
unul linga altul. Faza sticloasimpla stoiurile intre cristalgi indeplingte funcaia
de alipire a unor cristale, liaglinsele.

Zgura din domeniile metalurgice se formgam procesul fabririi fontei.
Mairirea acestei materii Tn orice an se efectuige bazaargirii producerii fontei.
La momentul actual Tn depozite sau adougat 40@amk m de diferite feluri de
Zguma si ocupi un spéu de 400 ha.

Compoziia chimici a zgurei este SiO 33-38%, Al203 5-9%, CaO 40-45%,
MgO 2-4%, Fe203 0,5-1.5%, FeO 1-3%, MnO 2-§%n cantititi Cr203,TiO2,
care sunt legate de diferite tipuri de mineralegéa mai mare asura silicaticesi
alumosilicatele.in compoia zgurei Intd si sera 2% in form de suflat negrui
metal colorat, care Tn procesul de cristalegoaa rolul de cristalizator.Una din
caracteristicele de baeste modelul de acomodare:

P= CaO + MgO
SiO2 +AI203

Pentru producerea sitalelor cu adaose deazgsie cel mai convinabil de
folosit urmatoarea componeia zgurii: CaO+ MgO de la 40-45%SiO2+AI203
de la 45-50%.

Tehnologia producerii sitalelor cu adaose de Zguprind trei etape

1. Fierberea sticlei digarja;

2. formarea compodilor la masini ce formeaz sticla;

3. prelucrarea termic a fabricatelor de sti&lin cuptoare-cristalizatoare,

pentru a da forma cristalienaterialelor.

Pentru proiectarea compg@ior sitalelor cu adaose de zgutrebuie &
ducem cont de posbilitatea sticlei de ferbere i@ posibilitate de a se cristaliza
in regiuni de temperatumari, viscozitatea la temperaiur

E cunoscut & zgura primi# la ardereaabunelui e supusdistrugerii rapide.
In cazuri foarte rare laicirea rapid se poate primi o masstecloas. in scopul
darii zgurii forma sticloas dupi tehnologie se adasgadausuri de corg@e. Una
din principalele adaose de cotieceste nisipul de coarlLa introducerea nisipului
de coar se introduce ca adaa$ sulfat de natriu pentru modificarea masei
sticloase.



n calitate de catalizator la cristalise folosgte sulfitul de metale, floruri
si fosfate, ocsive de crom. Pentru indestularea icidodinitiale a turdrii in sarja
se adaogcirbune.

Sahtul de primire a sitalelor cu adaose de Zquwate § aiba urmatoare
componeti: zguii 50-60%, nisip de cuaP0-40%, argd 11,5%, suflat de natriu
4-6%, carbon 1-3%, catalizatori cristalizatori Q#%.

Componera oxizelor sunt intre uriitoarele procente: SiO2 49-63,5%,
Al203 5,4-10,7%, CaO 22,9-29,6%, MgO 1,3-12%, FeZDB-10%, MnO 1-
3,5%, Na20 2,6-5%, Cr203 0,1-2%.

Sitalele cu adaose de zguse primesc albgi negre. Dag in calitate de
catalizator se folosee sulfitele metalelor grele, atunci la termopreduwe la prima
cristalizare cad FESI MnS, caresi coloreaz sitalele in culoare neagrPentru
primirea sitalelor albe se adau@gnO. Luind n vedereacZnO se afl mai inainte
de FeOsi MnO 1in tabelul activitii, atunci la o reage de schimb FeS+ ZnO---
ZnS + FeGsi MNS+Zn0O--- ZnS+MnO. In urma acestei réagi se degax ZnSsi
se primgte culoarea alb

Alegerea catalizatului are o importaga mare pentru procesul de cristalizare
a sticlei. In calitate de catalizatori se pot folmsnitoarele componee:

- sulfgii metalelor grele MnS+ FeS 1,5-5%;

- Flor F 1,6-2,5%;

- Oxidul de titan 3-6%,

- Sulfatul de zine ZnS 2,2-4,5%;

- Anghidridul de fosfor P205 0,5-2%;

- Oxidul de magneziu MgO 5-105.

Exista dous metode de producere a sitalelor cu adaos deizgur

- sitalul Tn sloi (prin convever);

- compresiune (panou, izolator).

Tehnologia de producere permite ca zgutafis in granulesi Th zguh

fierbinte lichidh.

Metoda de producere prin conveier a sitalelor apadle zgureste bazét
pe folosirea mgnei ce formeaz intr-un ciclu neintrerupt a sitaleloéluroase sau
n sloiuri , la trecerea sticlei in cuptorul crigtat.

Pentru fierberea sticlei se folosesc cuptoare a@uuluncontinuu. Pentru
protecia pergilor se folosesc brusuri din cugirse hceste in ap. Nivelul zgurii
din masa de stiglin cuptoare sgne la 20-30 mm mai sus de brusurile de guar

Pe nfisura uzurii brusului de cuarcind temperatura e la 1200grade C, la
suprafaa lor se formeaizun gornisaj — sloi de siitat cu adaos de zguistalizat,
care protejazbrusul de distrugere.

Temperatura de topire a sticlei e de 1380-1480egyfadPentru prevenirea
degaiirii sulfului , florului si a oxidului de zinc, Tn regiunea primelor parefoe
ce fac zona de restituire.

Lenta de sticd se formeaz la mgina automat cu construge obgnuita.
Pentru alimentarea rgiaei cu mas de stich se folosgte metoda lamilelor de ap
Viteza trecerii sticlei e de 60-120 mlh la grosinmegii de 8-20 mmsi latimii
1200-3000mm.



Lenta deacum gata nimgte in cuptorul catalizator care estealait cu gaz
sau electricitate, unde lenta sescaicu ajutorul rolgavigului. E destul de important
de a j@stra o temperatarconstant la cristalizare a sitalelor cu adaos de g
depinde de grosimea Iginde stich si vitezii procatului. Temperatura la prima
stadie e de 700-720 gradesiGsetine timp de jumate de rtemperatura stadiei a
doua 900-920 grade @nerea sub acedstemperatut timp de o oi. Timpul total
de termoprelucrare e de 2-3 ore. Lenta cristdlidatstick se ardai se fceste. La
lesirea din cuptor sitalul este foiat automat de dalage cu rolic.Si asa primim
listuri mari care urmedza fi fasonate in formare mici, deétie muncitori, Trgoluri
speciale.



