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Elemente de asamblare

Asamblarile fixe demontabile sunt acele asambkae @ermit montarea si
demontarea repetata a pieselor fara deteriorarea lo

Asamblarile fixe demontabile se pot grupa in fuacke de elementele folosite la
asamblare in:

- asamblari prin pene si caneluri;

- asamblari cu conuri;

- asamblari prin cuie cilindrice si conice;

- asamblari cu elemente elastice;

- asamblari prin filet.

Asamblari prin pene

Realizarea unei imbinari prin pene longitudinalpidde de tipul ei, adica, daca
Imbinarea respectiva este cu strangere sau faagsire.

La montarea penelor cu strangere trebuie ca pamdere strans pe fundul
canalului arborelui si pe cel a butucului, fetedéedaterale sa aiba jocuri. Inainte de
inceperea montarii pieselor se va face un contesitaal canalului de pana, prin
verificarea cu micrometrul. De asemenea, se vaudaamontrol atent al pozitionarii
suprafetelor ca inclinatiile sa coincida, deoarnecsaz contrar, butucul va avea o pozitie
dezaxata fata de arbore, iar la executarea imhipana si canalul din butuc, cu calibrul
de intersectie la ambele capete ale butucului. Bamatroduce in canal prin presare, cu
dispozitive speciale, evitandu-se lovirea cu ciatace poate produce deteriorari ale penei
sau ale peretilor canalului.

O imbinare cu strangere se demonteaza priragaqda butucului de pe locul de
contact spre inaltimea mai mica a penei, iar irucaand butucul este fixat la capatul
arborelui, prin scoaterea penei din canalul eilaanontarea imbinarilor cu pana fara
strangere, pana la canalul arborelui cu ajustajeadd¢ara joc lateral, insa cu joc intre fata
lata a penei si fundul canalului din butuc.

La asezarea pe arbore, butucul nu trebuie@lens pe pana si sa fie asezat
exclusiv pe suprafata cilindrica a arborelui. lestcscop, dupa montare, se verifica jocul
radial al butucului, care trebuie sa se incadredenitele prescrise pentru imbinarea
respectiva. La demontare, pentru scoaterea petielaanal,se prevede o gaura filetata in
pana, in ea introducandu-se un surub avand o perfiletata mai mare decat grosimea
penei, astfel incat varful surubului, rezemandueséundul canalului si continuand sa fie
insurubat, produce ridicarea penei.
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Asamblari prin caneluri

Montarea se incepe cu verificarea atenta alwaloe la ambele piese imbinate.
Pe suprafata canelurilor nu trebuie sa existaritusaivuri, muchii ascutite, iar partile
frontale ale arboreluisi si ale butucului trebuaefie neaparat prevazute cu tesituri, pentru
a se evita orice gripare in timpul montarii.

Suprafetele care vin in contact se ung. Imlimanobile cu caneluri au, de
obicei, ajustaj alunecator, semiliber sau largesim®nteaza manual.

Imbinarile se monteaza prin presarea butucului diogaizirea pana la 80-120° C
inainte de introducerea lui pe arbore. Nu se admbeénarea pieselor cu caneluri prin
lovirea cu ciocanul, intrucat se poate dezaxa lulitier canelurile pot fi zgariate.

Dupa montare, imbinarile se verifica in privintadibor, iar imbinarile mobile, in
privinta excentricitatilor si a oscilatiilor.

Asamblari cu conuri

In general, imbinarea se realizeaza prin introdeEc@nei piese cu o0 portiune conica
intr-o alta piesa avand aceeasi conicitate.

Principala problema pe care o ridica realizamea asemenea imbinari consta in
verificarea portiunilor conice ale pieselor ce sambleaza.

O eventuala neconcordanta a conicitatilor poeskice la slabirea imbinarii si la
neasigurarea etanseitatii.

Controlul se poate face cu ajutorul verificagbar: calibre pentru bucsa conice si
sabloane pentru conuri exterioare.

O metoda de control simpla si foarte rasparahtesta in vopsirea conului cu
albastru de metil, frecat cu ulei mineral si vasglformand un strat de 1-2 mm grosime,
ducand la eroarea maxima a unghiului de circa@#a ce nu depaseste limitele admise,
chiar in cazul unei precizii normale.

Intrucat continuitatea stratului de vopsea se@pza cu ochiul liber, este bine ca
la imbinarile precise, controlul sa fie completatis utilizarea sabloanelor si a calibrelor.
Daca in urma controlului se constata ca apar napbiriviri intre conicitatile pieselor, se
poate elimina defectul printr-o rodare a piesdl@potrivirile importante se inlatura prin
prelucrarea mecanica a uneia dintre piese, daeaesibil, sau prin inlocuirea uneia sau
ambelor piese.

In cazul in care imbinarea se realizeaza grangere, introducerea unei piese in
cealalta se face prin presare sau prin lovire.

Asamblari prin cuiecilindrice si conice
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Asamblarea prin cuie nu ridica probleme deosebiate de pregatirea pieselor si
de imbinarea propiu-zisa. Prelucrarea gaurilorarese vor introduce cuiele este necesar
sa se faca cu mare atentie, pentru ca de coinei@eestor gauri in piesele de prelucrat
depinde realizarea pozitiei reciproce corecte aghog asamblate.

La asamblarea cu cuie conice si uneori cilindrgte &ine ca, atat gaurirea cat si
alezarea locasului, sa se execute concomitent lrel@npiese ce vor fi fixate prin cuiul
respectiv.

Asamblari cu elemente elastice

Imbinarea pieselor cu ajutorul elementelor elagtgrezinta una dintre cele mai
simple metode de asamblare,in cea ce privestensidu care se executa si timpul redus
necesar operatiei de asamblare.

Asamblarea reprezinta o imbinare de tip bratarstiekutilizata la prinderea
barelor de sustinere din mijloacele de transpantrpepersoane, cum ar fi troleibuze,
autobuze vagoane, etc. Realizarea imbinarii ngaigrobleme deosebite. Piesele se
pozitioneaza in pozitia de strangere prin introdeaecu joc sau cu frecare a piesei
cuprinse in bratara elastica si strangerea suroburi

Capsele elastice sunt piese din tabla, prefiiactie de configuratia pieselor
asamblate. Imbinarea se realizeaza prin apasgpsaloain ferestre speciale prevazute in
peretii pieselor asamblate.

Datorita destinderii capsei dupa apasare, pieselesslidarizate. Acest tip de
asamblare este utilizat, de obicei, in cazul pasdih tabla, benzi, profile, in special in
productia de serie.

Asamblari prin filet

Asamblarile prin filet reprezinta cele mai rasgite imbinari demontabile,
datorita numeroaselor avantaje pe care le prezimbatare si demontare usoara,
posibilitatea transmiterii unor eforturi mari; srgata in functionare; posibilitatea realizarii
filetului pe organe de asamblare separate (surum@zoane, piulite), dar si pe piesele
care se asambleaza.

Organele de masini compuse, subasambleleassaimblele, realizate cu ajutorul
organelor de asamblare demontabile, pot fi morsiatemontate ulterior, fara distrugerea
organelor de asamblare si a pieselor asamblatdearate ori este necesar. Desi, in
general, sunt mai scumpe decat asamblarile nedebitmtde multe ori, datorita
conditiilor impuse de realizarea pieselor, ansalobk subansamblelor de montare, de
intretinere, de deservire etc., sunt utilizate ddante demontabile.

Asamblarile demontabile pot fi: filetate, patiftuiri sau bolturi, prin pene
longitudinale, prin caneluri pe contur poligonabfiiate, prin strangerea propie, cu bratara
elastica, cu clema, prin srangere pe con, cu in@heonice etc.

Asamblari filetate si transmisii surub-piulita
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Caracterizare; Clasficare; Domenii defolosire

Asamblarile filetate sunt asamblari demontabilalizate prin intermediul a doua
piese filetate, conjugate, una filetata la exteridenumita surub, iar piesa conjugata,
filetata la interior poate fi o piulita sau altaega cu rol functional de piulita. Aceste
asamblari pot fi folosite pe scara larga in cortaude masini, peste 60 % din piesele
unei masini avand filete, datorita avantajelor @eede prezinta: realizeaza forte de
strangere mari; sunt usor de montat si de demargagsitand forte exterioare mici; sunt
sigure in exploatare; sunt ieftine deoarece sewta@ean intreprideri specializate, in
productie de masa; sint interschimbabile, find déaidizate pe scara internationala;
asigura conditia de autofixare.

Dintre dezavantaje, se pot enumera: filetuh forma sa este un puternic
concentrator de tensiuni; nu se pot stabili cuipreenarimile fortelor de strangere
realizate; necesita 0 asigurare suplimentara inyaoautodesfiletarii.

Asamblarile filetate dintre doua sau mai mplese pot fi realizate astfel cu
surub, montat cu joc sau fara joc si piulita, cutsurub insurubat in una din piese, cu
prezon si piulita.

Transmisile surub-piulita

Sunt transmisii mecanice, care transforma mescee rotatie in miscare de
translatie, concomitent cu transmiterea unei sarcin

Se folosesc in constructia masinilor-unelteargguri, masini de frezat, prese si la
mecanismele de ridicat cricuri,platforme,datoritargtajelor pe care prezinta:transmit
sarcini mari; functioneaza fara zgomot; indeplinescditia de autofranare. Cele mai
importante dezavantaje sunt: randament redus; rcmtist complicata a piulitelor care
preiau jocul dintre spire.

Elementul determinant al transmisiilor surub-paukste cupla elicoidala, care poate
fi cu frecare de alunecare sau cu frecare de roktegcuple elicoidale cu bile.

Transmisile surub-piulita au randament ridicat, nu asigura autofranarea, find
utilizate la masini unelte si la unele mecanismeidectie a autovehicolelor.
Transformarea miscarii de rotatie in miscare desliatie poate fi realizata astfel: surubul
executa miscarea de rotatie, iar piulita miscaeetrahslatie la masini-unelte, cricuri cu
parghii etc.

Surubul executa ambele miscari, de rotatie drahslatie in cazul cricului
simplu, telescopic, ca si surubul secundar al tri@u dubla actiune. In cazul preselor cu
surub actionate manual etc., piulita executa macdeerotatie, iar surubul miscare de
translatie, iar pentru cricul cu piulita rotitoaseyrubul principal al cricului cu dubla
actiune etc. Piulita executa ambele miscari deieosade translatie la constructiile care
necesita o rigiditate, obtinuta prin incastrarealsului.

M odul de generare afiletului
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Daca se infasoara, pe o suprafata directoare-admagau conica,
exterioara sau interioara, un plan inclinat cu ngha anumit, se obtine pe acea
suprafata o linie elicoidala numita elice direcegre care aluneca un profil
oarecare, numit profil generator, iar urma lasaacksta defineste spira
filetului.

Insurubarea si desurubarea consta, practic, iradagga piulitei pe elicea
directoare care este de fapt un plan inclinatsunfat pe o suprafata de
revolutie, rezulta deci o analogie functionalaerfitet si planul inclinat, in
sensul ca fenomenele care au loc la insurubaredesme sunt aceleasi ca la
respectiv coborarea unui corp pe un plan inclinat.

Sculefolositela montarea si demontar ea suruburilor-piulitelor

Pentru realizarea unei imbinari filetate esteasar sa se aplice un
cuplu asupra unuia dintre cele doua elemente puwea filet. Pentru
aplicarea acestui cuplu se folosesc unelte comstiumctie de configuratia
partii de actionare a organelor filetate. Acesteltenpot fi clasificate pe baza
formei partii de prindere, in: chei fixe utilizate montarea suruburilor, a
piulitelor sau a pieselor filetate, avand partpd&dere poligonale hexagonale,
patrate sau rotunde cu caneluri, cu gauri ele desstinate strangerii unui
anumit organ de asamblare surub sau piulita caraatele o dimensiune
precisa - dechiderea cheii - marcata pe corpui chapropierea partii de
prindere:

- chei reglabile utilizate la montare si demontaeuburilor, piulitelor si
a pieselor avand parti de prindere poligonale. Bejplasarea partii mobile de
cea fixa, deschiderea cheii se poate modifica tegasitati;

- chei speciale, destinate montari si demontatilaurilor si piulitelor
obisnuite sau speciale;

- chei dinamometrice;

- chei limitatoare, folosite pentru strangereaiburilor si piulitelor si
masurarea momentului de rasucire la primele, rdisp@uitarea fortei de
strangere la ultimile;

- surubelnite, destinate montarii si demontaniubuirilor cu crestatura
sau cu locas in cruce;

- surubelnite cu decuplare automata, asemanatbarir limitatoare,
pentru suruburi cu cap crestat.

M ontarea si demontar ea prezoanel or
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Datorita absentei capului de strangere, moatanelii prezon constitue o operatie
mai dificila decat cea a suruburilor. Pentru asigura o buna functionare o prezoanelor
se va acorda cu atentie deosebita operatilor dergaifiletare a gaurilor astfel incat sa se
asigure perpendicularitatea dintre axa prezonukupgrafetele piesei in care el este prins.
Pozitia corecta a prezonului se poate verificagjutorul echerului. Prezoanele se pot
monta cel mai simplu cu ajutorul a doua piulitéinm@du-se cu cheia piulita superioara.

Acest procedeu prezinta dezavantajul ca laotanea piulitelor se slabeste si
strangerea prezonului in corpul piesei. Mai indicadte folosirea piulitei hexagonale
inalte care se insurubeaza liber in capul prezosuke blocheaza cu un surub de fixare.
Prezonul se insurubeaza prin rotirea piulitei celoeia, iar pentru scoaterea piulitei se
slabeste mai intai surubul de fixare, dupa carbtpise poate desuruba usor. Pentru
insurubarea rapida o prezonului se folosesc giesiagle. Pentru demontarea prezoanelor
se poate folosi o cheie asemanatoare insa laaatara din bucsa este inclinata invers
decat in cazul precedent. Daca in cursul montauia demontarii un prezon se rupe in
interiorul piesei, scoaterea lui poate reprezermieoblema destul de dificila.

Dar deasupra suprafetei piesei ramane o perfgrelzon, se incearca prinderea
lui cu scula oarecare, in vederea dessurubarissdarii pe el a unui maner. Daca ruperea
s-a produs sub nivelul suprafetei piesei, atungraetica o gaura in prezon si se incearca
dessurubarea lui cu ajutorul unui dorn conic cutmascutite, introdus in aceasta gaura.
Daca acest lucru nu se poate, se distruge preponybrelucrarea cu scantei electrice sau
0 gaurire cu burghiul, urmand sa se fileteze wtarn diametru mai mare.

Montarea s demontar ea pieselor asamblate cu suruburi s piulite

Pentru obtinerea unei imbinari corecte estesacsa se foloseasca elemente filetate
fara defect. De aceea piesele care se asamblegmyna cu organele de asamblare vor fi
supuse unui control amanuntit. Asamblarea prosa-ge realizeaza asfel:

- se centreaza piesele asamblate astfel incatugee @ozitia reciproca corecta. Acest lucru
se obtine prin insasi forma pieselor asamblate dicau permit decat o singura pozitie de
montaj, sau prin urmarirea unor repere care mameghpezitia reciproca corecta, in cazul
in care sunt posibile mai multe pozitii;

- se introduc pe rand toate suruburile si se ils@aza cu mana in gaurile filetate sau se
prind usor piulitele;

- se strang definitiv imbinarile, actionandu-semsa suruburilor si a piulitelor.

In cazul in care asamblarea se realizeaza commige suruburi cazul flanselor, al
chiulaselor etc., trebuie sa se urmareasca cuedstinerea unei strangeri uniforme,
actionarea suruburilor facandu-se in cruce si @gigr Pentru aceasta dupa ce piulitele
sau capetele suruburilor au luat contact cu sujarg@iasei, se strang in doua etape
realizandu-se strangeri de circa 30-40 % in pritapasi stangerea definitiva urmata de
un control in cea de a doua. Teoretic o imbindegdia trebuie sa reziste in timpul
functionarii solicitarilor la care este supusa farse desface. Practic, din cauza
deformatiilor elementelor asamblarii, in speciasituatia solicitarii cu eforturi variabile
piulitele se autodesfac, punand in pericol asamilspectiv.
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Pentru prevenirea autodesfacerii piulitelofad@sesc in practica numeroase
sisteme de asigurare prezentate deja in cadrgiptireei "Organe de masini".

| mbinari filetate speciale

O categorie aparte de imbinari filetate suthe cealizate in vederea asamblarii
pieselor de grosime mica, de exemplu cele confeateodin tabla.

Intrucat este greu sa se execute un filet andin piesele montate, din utilizarea
unor piulite elastice confectionate din tabla swsiau din material plastic. Adeseori
aceste piulite se livreaza infasurate in rulowntsand de fapt banda stantata in vederea
obtinerii piulitelor. In cazul care este necesaanablarea unor piese fara ca sa existe
posibilitatea introducerii unei piulite la interisau sa se execute un filet in piese, se pot
folosi imbinarile cu suruburi si cu piulite deforke.

Elemente constructive ale suruburilor, piulitelor s saibelor

Forma suruburilor si a piulitelor de miscare depinl@ destinatia acestora la
masinile-unelte sau la mecanismele surub-piulitadieat etc. Domeniile si conditiile
functionale foarte variate in care sunt utilizeteuburile si piulitele de fixare au
determinat o mare varietate de solutii constructieeacestora.

In functie de forma costructiva si de domenxi@lutilizare suruburile de fixare
pot fi: suruburi obisnuite; prezoane; stifturi faée; suruburi speciale.

Sur uburi obisnuite cu cap

Suruburile obisnuite cu cap sunt ansamble formateintermediul unei piulite sau
direct intr-una din piese, diversitatea constricvacestora fiind determinata de forma
capului, tijei si a varfului.

Principala forma constructiva a capului surilbusi cea mai utilizata este
surubul cu cap hexagonal, deoarece necesita cekaas spatiu pentru manevrare cu
cheia fixa la montare, respectiv la demontare.

La montari si demontari repetate se utilizearaburile cu cap patrat, deoarece
suprafata de contact dintre capul surubului sielkste mai mare si se asigura o
durabilitate ridicata a asamblarii. Capul surulmurgoate fi prevazut cu prag intermediar,
pentru micsorarea concentratorului de tensiunrezgntat de trecerea de la diametrul tijei
la capul surubului direct sau cu guler.

In cazul asamblarii unor piese din materiahlaacum ar fi aluminiul, lemnul si
altele, pentru micsorarea presiunii pe suprafatasgeare, cand se doreste un aspect
exterior cat mai elastic al asamblarii, se recomartdizarea suruburilor cu cap cilindric
sau semirotund, semiinecat, inecat care se integdadial sau total, intr-un locas executat
in piesa de asamblat.

Suruburile cu cap cilindric sunt prevazute,tpeantrenare, cu hexagon interior
in cazul unor forte de strangere mari sau cu dugstgpentru surubelnita, in cazul unor
forte de strangere mici. La cele cu hexagon interezistenta cheii este mai redusa decat
a tijei surubului, eliminandu-se astfel posibilgatruperii acesteia. Suruburile cu cap
semirotund, seminecat si inecat sunt prevazuteaaslpentru surubelnita obisnuita, iar in
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cazul unor montari si demontari frecvente, cu lquastru surubelnita in forma de cruce
folosindu-se la dimensiuni mici si la forte de sgare mici.

La automobile se folosesc si suruburi cu capdric, cu locas pentru surubelnita
Cu sase crestaturi, ca si la dispozitivele de ohetd a usilor.

Pentru nu a permite rotirea surubului, la geava piulitei cu cheia, suruburile cu
cap bombat sunt prevazute cu o portiune de forfratpasau cu o proeminenta sub forma
de nas care deformeaza materialul piesei asamblate.

La forte de stangere mici, se folosesc surubuilleap striat care se strang cu mana
libera.

Formatijel suruburilor

Prezoanele sunt suruburi filetate la ambele capete utilizeaza in cazul cand
materialul piesei nu asigura o durabilitate suficafiletului, la montari si demontari
frecvente sau cand, din considerente construaiivesg pot folosi piulite.

Prezoanele pot avea tija nefiletata de acdlasietru cu tija filetata sau mai
mica, lungimea de insurubare in piesa fiind fundeematerialul piesei (otel, fonta,
aluminiu).

Stifturilefiletate

Stifturile filetate sunt suruburi fara capeféte pe toata lungimea si se folosesc
pentru a impiedica deplasarea relativa a unor pfesé solicitate la compresiune pentru
montare si demontare. Stifturile sunt prevazutenl@apat cu locas pentru crestatura
pentru surubelnita sau cu hexagon interior.

Varful stifturilor poate fi tesit, folosit peni forte laterale mici si piese cu pereti
subtiri sau conic, cu cap si varf conic respedtigsite pentru forte laterale mici si medii,
cu cep cilindric sau conic, folosite pentru fodéekrale mai mari, cu con interior folosite
pentru ghidarea unor bile la diverse dipozitivebltecare. Varfurile conice, cilindrice si
combinate necesita executarea unor locasuruimdrdin piesele asamblate.

Suruburile speciale

Suruburile speciale, destinate unor situatic#ice, cuprind suruburile cu cap
ciocan si suruburile cu ochi utilizate la dispomtinele, surub de ridicare utilizate la
ridicarea si manevrarea subansamblelor si ansamnpbel ajutorul macaralelor, suruburile
pentru fundatii utilizate pentru fixarea ansamhigle fundatie, un capat al acestora
ingropandu-se in betonul fundatiei, iar celalafidiprevazut cu filet, pentru montarea unei
piulite, suruburile pentru lemn fiind autofiletantar suruburile pentru tabla utilizate la
asamblarea tablelor de la caroseriile automobilelor

Piulitele de fixare
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Piulitele de fixare se executa intr-o mare vareeti forme constructive,
principalele tipuri fiind piulita hexagonala obistausau cu guler, piulita patrata, piulita
crenelata, piulita hexagonala cu suprafata de esseferica care permite centrarea piulitei
pe suruburi si este utilizata la montarea rotilailoaehiculelor, piulita rotunda cu caneluri
utilizata pentru fixarea axiala a inelelor inter@ale rulmentilor. Piulita rotunda, cu gauri
frontale sau radiale, piulita fluture si piulitaigta utilizate pentru forte de strangere mici
sunt manevrate cu mana libera.

Saibele

Saibele, numite si rondele se folosesc pentru macsa presiunii pe suprafata de
sprijin a piulitei sau pentru asezarea corectalbt@i, cand suprafata de sprijin este
neprelucrata sau inclinata. Saibele pot fi plagefadma circulara sau de compensare, de
forma patrata, pentru profile sau respectiv. Saiblel compensare asigura
perpendicularitatea intre suprafata de asezareliéepsi axa surubului.

Asigurarea asamblarilor filetate impotriva autodesfiletarii

Desi filetele suruburilor de fixare indegsc conditia de autofixare, sarcinile
variabile si cu soc vibratil si diferentele de tergtura au ca efect reducerea frecarii din
asamblarile si in final autodesfacerea acesteayparge evita acest fenomen, asamblarile
filetate si se asigura suplimentar impotriva ausbaeerii. La baza solutiilor constructive
de asigurare utilizate in constructia de masiru sitamatoarele principii:

* marirea fortelor de frecare dintre elementele asaritb

» utilizarea de elemente suplimentare, care impieditieea piulitei fata de surub;

» deformatiile locale ale materialului surubului aidspiulitei, sau aplicarea de adaos de
material, de regula puncte de sudura.

Asigurarea asamblarilor filetate prin marireaforte defrecare

Asigurarea asamblarilor filetate prin marirea fode frecare dintre elementele
asamblarii poate fi obtinuta prin marirea forteiag@msare axiale sau radiale, si a
coeficentului de frecare sau prin marirea simul@fartei de apasare si a coeficentului de
frecare.

Unul din cele mai vechi mijloace de asigurare isitttuie folosirea unei
contrapiulite rigide sau, in ultimul timp, a un@ntrapiulite elastice. La strangere cu cheia
a contrapiulitei, surubul se alungeste suplimersgjairele piulitei si ale contrapiulitei
apasand in sensuri opuse asupra spirelor surulmduwindu-se in acest fel forta axiala din
asamblare. Contrapiulita este mai incarcata deubtay deci ar trebui sa aiba o inaltime
mai mare, pentru evitarea inversarii lor la monpajlita si contrapiulita se executa de
inaltimi egale. Aceasta asigurare este neeconodataita dublarii numarului de piulite si
a maririi lungimii surubului.

In cazul piulitei elastice, executata dial de arc, forta axiala suplimentara este
obtinuta prin deformarea elastica a contrapiuiitaiazul in care este necesara o forta de
strangere mica (de exemplu la asamblarea carasetiil tabla ale automobilelor). Piulita
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si contrapiulita se inlocuiesc cu o piulita dinleabu autoasigurare. Acest tip de piulita
executata din otel de arc, se deformeaza elastislaiubarea surubului si creaza o forta
axiala in tija acestuia, dintii piulitei care indieyesc rolul de filet se comprima si apasa pe
filetul surubului. Marirea frecarii poate fi obtita si prin cresterea fortei radiale de
apasare a piulitei pe surub. O astfel de asigw@@btine prin utilizarea unei piulite
sectionate stransa cu ajutorul unui surub. Magmaomitenta a fortei axiale si a
coeficentului de frecare dintre piulita si piesacpee acesta se sprijina, se obtine prin
utilizarea saibelor elastice.

Cea mai utilizata saiba elastica este saiba Groarerasigura mentinerea fortelor
de frecare in filet chiar si in cazul actionariiaursarcini axiale variabile. Saibele Grower
sunt executate asfel incat colturile taieturii sanpita strangerea piulitei dar sa se opuna
desurubarii acesteia. Se executa saibe Growenpietrdreapta si filet stanga, fiecare
putand avea capetele rasfrante. Saibele elasaoe ptu dinti exteriori, cu dinti interiori
precum si cele conice cu dinti exteriori sunt freaivutlizate la asigurarea asamblarilor
filetate din componenta automobilelor. Asigurarsamablarilor filetate prin marirea
coeficentului de frecare din filet poate fi obtiawiu ajutorul piulitelor sau a suruburilor cu
insertii elastice nemetalice de obicei nylon, itiseare se deformeaza elastic in timpul
insurubarii.

Filetele defixare

Filetele de fixare se utilizeaza la asambldilétate, iar filetele de miscare la
transmisiile surub-piulita; filetele de masuraretsiolosite la aparatele de masura de
exemplu la micrometre iar filetele de reglare dedesc pentru pozitionarea relativa a
unor elemente din constructia dispozitivelor sameainilor-unelte. In general filetele de
fixare se executa cu un singur inceput, iar fieet miscare cu unul sau mai multe
inceputuri. Filetele cu mai multe inceputuri aurandament mai ridicat, dar exista
pericolul sa nu se mai indeplineasca conditia defeanare. In cazul filetelor cu mai
multe inceputuri intre pasul real al unei spirpasul aparent al filetului exista o relatie in
care se reprezinta numarul de inceputuri, prin ventafiletele cu mai multa inceputuri
cursa, deplasarea axiala coresapunzatoare ungi cotaplete este mai mare.

Filetele obisnuite se executa cu sensul desurbire dreapta, filetele cu sensul de
infasurare stanga se utilizeaza numai atunci caast@cest sens este impus de conditiile
de functionare, de exemplu la cricurile cu dubl@ae, la cricurile cu parghii cu doua
piulite, la unele suruburi de reglare.

Filetele metrice

Au dimensiunile masurate in milimetri, sunt stambizate, fiind utilizate cu
precadere in constructia de masini, cele masumatdiifiind utilizate pentru reparatiile
masinilor din import si pentru filetarea tevilor.

Filetele cilindrice

Filetele cilindrice au cea mai mare raspandilegtele conice fiind utilizate cand
se impun conditii mai stricte asupra etanseitatii gentru compensarea uzurii spirelor
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filetelor pieselor conjugate. Filetele conice paXecutate cu profilul filetului
perpendicular pe axa surubului sau perpendicul@geperatoarea conului.

Utilizarea filetelor cu pas mare normal saudste impusa de destinatia filetului
si de caracteristicile acestuia. Astfel, in caziliaarii unor filete cu pas mare, se
imbunatateste randamentul, dar exista pericolausse mai indeplineasca conditia de
autofranare. Cand se utilizeaza filete cu pascfinsa surubului se micsoreaza, ceea ce
favorizeaza folosirea acestora ca filete de masiwgawn de reglare, in plus, la aceste filete,
creste rezistenta tijei surubului. Ca urmare a mafametrului interior al filetului se
indeplineste foarte bine conditia de autofixared&t micsorarii unghiului de inclinare al
spirei filetului, scazand insa rezistenta spirei.

Caracterizarea principalelor tipuri defilete
Fileteletriunghiulare

Filetele triunghiulare sunt folosite ca filete fixare deoarece asigura o buna
autofixare. Profilul filetului este un triunghi atdteral pentru filetele metrice si un
triunghi isoscel. pentru filetul Whitworth, masumattoli. Filetele metrice se se pot executa
cu pas normal sau cu pas fin.

Forma fundului filetului surubului poate fi @g@a sau rotunjita, rotunjire ce
micsoreaza concentratorul de tensiuni, mai alesuzul actionarii unor sarcini dinamice.
Filetul in toli pentru tevi care se executa cu faascu fundul si varful filetului rotunjite,
fara joc la fundul filetului, este folosit pentmxdre si etansare, se noteaza prin G
diametrul interior al tevii, in toli de exemplu gamo teava cu diametrul interior de 2"
notatia va fi G %2".

Filetul patrat

Filetul patrat se utilizeaza ca filet de mis;arofilul filetului find un patrat cu
latura egala cu jumatate din pasul filetului. De® cel mai ridicat randament se utilizeaza
numai transmiterea unor sarcini mici deoarece speaigiditate si rezistente reduse. Un
alt dezavantaj al filetului patrat il constituienterea nu prea buna a piulitei fata de surub.
Se executa numai prin strunjire, cu productivitatdativ scazuta. Poate avea pas mare,
normal sau fin.

Filetul trapeizoidal

Filetul trapezoidal se utilizeaza ca filet de mrsggrofilul filetului fiind un
trapez, obtinut prin tesirea unui triunghi isosaelun unghi de 30°. El are randamentul
mai redus decat filetul patrat si se utilizeazatpemansmiterea unor sarcini mari, spira
filetului find mai rigida si mai rezistenta decatilatului patrat. Asigura o centrare buna
intre piulita si surub, motiv pentru care acesfipeste cel mai frecvent utilizat la
transmisile surub-piulita. Se executa cu pas nmememal sau fin, putand fi prelucrat prin
frezare cu productivitate mare.

Filetul Rotund
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Filetul rotund are profilul din drepte racorel&u arce de cerc, fiind obtinut din
profilul trapeizoidal de 30°, prin rotunjirea vardusi fundului filetului. Acest profil
asigura filetului o rezistenta sporita la obosefilad utilizat datorita acestui avantaj ca
filet de miscare, in cazul unor sarcini dinamiceconditii grele de exploatare, fiind
utilizat la cuplele vagoanelor de calatori si defdiind nevoie de rezistenta mare la
tractiune.

Forme s cauze de deteriorare a elementeor filetate surub-piulita

Cercetarile experimentale si analiza asamblarnletate distruse au condus la
concluzia ca formele de deteriorare a organel@saenblare filetate sunt ruperea tijei
surubului si distrugerea filetului piulitei sau shului.

Cauza principala care conduce la ruperi estsedla materialului datorata
actiunii unor sarcini variabile si favorizata deistenta unor puternici concentratori de
tensiuni. In cazul unor sarcini statice, ruperp@ramai ales ca urmare a prelucrarii
mecanice necorespunzatoare a pieselor filetata saantarii si explotarii incorecte a
acestora. Considerand ca tensiune de baza tenslimgja nefiletata a surubului, in
sectiunile cu concentratori de tensiuni apar valertensiuni mai mari de cinci ori decat
tensiunea de baza, cea mai mare tensiune sin@Ee@lIcea mai mare parte a ruperilor
apare in zona primei spire a surubului in contagpialita.

Concentrarea tensiunilor in aceasta zona decexwin distributia neuniforma a
sarcinii intre spirele in contact ale surubulupsilitei, prima spira preluand peste 1/3 din
sarcina iar a zecea spira mai putin de 1/100 d¥asta sarcina. In plus tensiunile care apar
in tija surubului au valori maxime in zona de ladul filetului, acestea provocand si
ruperile spirelor filetului. Celelalte zone cu fvenita a ruperilor mari este zona de trecere
de la tija la capul surubului, concentratorul desteni din aceasta zona fiind tocmai
diferenta de dimensiuni si raza de racordare oel ®arealizeaza trecerea. Organele de
asamblare filetate se pot deteriora si datorita gaccini suplimentare cauzate de
impreciziile de executie si de montaj.

Transmisile surub-piulita ies din functiune pimmul rand, datorita uzarii
flancurilor spirelor filetului.

Pentru a preintampina deteriorarea organel@asdenblare filetate si transmisilor
surub-piulita, trebuie sa se calculeze, confornmnetui de solicitare, atat tija surubului
cat si spirele filetului. In plus trebuie luate meadehnologice si costructive pentru
diminuarea concentratorilor de tensiuni.

Nor me de tehnica securitatii s igiena a muncii in tehnologia confectiilor
metalice
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Prote¢ia muncii, tehnica secudiiii si igiena muncii constau din dauri pentru
asigurarea celor mai bune conidide mundé, evitarea accidentelosi prevenirea
Tmbolravirilor.

Protedia muncii Intara noastr este o problemde stat. Ocrotireaigatatii tuturor
persoanelor Tncadrate in procesul de produgste reglementaprin legisi se cheltuiesc
fonduri importante pentru acest scop.

Industria confegilor metalice yoare pentru constryc cere o serie de #suri
specifice, adaptate la natura profikeic Securitateai igiena muncii se realizeaatat prin
masuri organizatorice, cat prin contribuia nemijlociti a activului de produte.

Muncitorilor recent incadtein produgie trebuie 8 li se faa instructaj substaral,

Si nu se aprobe nici o avansare intr-o categoriermgme de salarizare acelora care nu
cunosc temeinic regulile de proteca muncii.

in cele ce urmedzse dau indigdi generale care trebuie respectate Tn prgduc
confegiilor metalice.

In general, accidentele pot fi evitate @laetine seama de formga dimensiunile
materialelor prime folosite, de lungimea profilejora barelor, a tablelor stib debitatesi
nedebitate etc.

Depozitarea materiilor prime, a elementelor debit la opengle interfazice
trebuie 4 se fad@ prin stivuire, prin gezarea lor pe postamente, spre a impiedica
alunecarea lor. Trebuie eviiataglomerarea materiilor prime, a semifabricatelar,
produselor finite la locul de muicDeseurile trebuie stransg evacuate imediat din jurul
masinilor.

Locurile de trecere ca: drumurile de acgiede circulaie, coridoarele, trebuieis
fie permanent libereasu se permit depozitarea materialelor pe ele. Podeaua atairerel
trebuie 4 fie neted, orice deteriorare sau denivelare trebuind repaaatfel incat, la
trecerea mijloacelor de transpor, rau se piard echilibrul obiectelor transportate, cate s
devim surse de accidente.

Profilurile lungi trebuie legate cu cabluri deelbin vederea transportului. La
masinile de debitat: foarfece, ghilotine, prese exdeat dispozitivele de Tngdire si
protegie montate in jurul nmgnii trebuie corect construitg montate pentru a nu fi cauza
accidentelor.

Sculele manuale trebuie ie permanent in perfecstare. Cozile de ciocan trebuie
si fie impanatesi capatul daltilor sa fie fara floare. Metodele de lucru improvizate sau
periculoase pot fi sulisde accidente. La lugti de montaj se impune folosirea centurii de
sigurana.

Folosirea echipamentelor de praiecpalmarele, &tile, ochelariisi genunchierele
sudorilor, capacelgi ecranele de prot@e a polizoarelor, infr in obligaia muncitorilor
care nu trebuieasexecute o lucrare ce nu le-a fost increain

Calificarea insuficierdta muncitorilor poate avea uiimhgrave, iar instructajul de
protegia muncii ficut formal sporgie pericolul de accidente.

Aplicarea tuturor msurilor tehnico-organizatorice privind protecmuncii trebuie
si fie permanent verificatde ctre organele de conducergfii de echipe, matrii si
inginerii. Oboseala poate provocalstea organismului, spage stangcia si imprudena
miscarilor si impune intercalarea pauzelor in dgafarea procesului de muic
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Poziia coreci a corpului in timpul lucrului este deseori nedfijainiltimea
menghinei trebuind corekatu raltimea muncitorului.

Efectul diunator al vibrdilor sculelor care se transmit corpului uman se
micsoreaz prin folosirea tampoanelogsi amortizoarelor(cazul uneltelor pneumatice
portabile).

Pentru migorarea zgomotului se vor folosi antifoane de cauce dau rezultate
bune n protata fonici.

Aparatelssi instalgiile electrice, in special aparatele electrice a#ugi nu trebuie
inghesuite sau amplasate necorespionz Nu se sudedzin atmosfer cu umiditate
ridicata (in aceste congi chiar si curentul de joastensiune putand provoca accidente
mortale).

Instalaiile si sculele electrice vor fi corect construige in perfect stare de
functionare, iar legarea acestora lan@ant este una din regulile de pratacmuncii si
tehnica securitii.
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